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RESUMO

Em ambito social o biodiesel evita a poluicdo do ar melhorando a saulde
das pessoas, ao contrario do diesel comum que lanca toneladas de
diéxido de enxofre, hidrocarbonetos pesados oriundos da queima
incompleta sem falar na enorme emissao de diéxido de carbono e outras
particulas que causam problemas respiratérios e dermatolégicos
(GUARIEIRO et al., 2008; PINTO et al.,, 2005). Os marmores sdo rochas
metamoérficas de natureza calcdria, compostos por uma mistura de
carbonatos de cdlcio e de magnésio. Atualmente, com o crescimento da
indUstria de rochas ornamentais, elevadas quantidades de residuos
s6lidos oriundos do beneficiamento desses materiais constituem um
problema ambiental em potencial. Em razao desse problema ambiental,
motivada pela geracdo dos residuos e pela necessidade de encontrar
alternativas para seu melhor aproveitamento, surge a ideia do
aproveitamento do pé de marmore como catalisador na producdo do
biodiesel. Porém torna-se necessaria a alternativa de ativacao do residuo
para que sua basicidade seja potencializada. Este trabalho tem como
objetivo avaliar a ativacao térmica do residuo de pé de marmore a 300,
600 e 900°C quanto a capacidade de producao de biodiesel metilico a
partir do 6leo de soja via FTIR e HPLC/UV.O residuo do p6 de marmore foi
obtido na Di Ponta Marmoraria (Teresépolis-RJ). Para andlise comparativa
dos resultados, foi produzido biodiesel padrao segundo o procedimento
citado por Guarieiro (2008). A ativacao térmica do pé de mdarmore foi
realizada em forno mufla por 4 horas nas temperaturas de 300, 600 e
900°C. A sintese de biodiesel com catalisador ativado foi realizada com
4,5 g de pé de marmore ignitado, 45 g de 6leo de soja e 67 mL de
metanol. O sistema foi mantido sob refluxo e agitacao por duas. Para
extrair o biodiesel do meio reacional foi seqguido o procedimento como
citado por Guarieiro (2008).Para avaliar o potencial de conversao do
biodiesel foi feito andlise de FTIR e HPLC com deteccdo a 205 nm
(ANDRADE; MAZZEI; D’AVILA, 2011). Os resultados de analise
comparativa de regressdo linear dos dados de FTIR mostraram que a
correlacdo entre o biodiesel padrao e o biodiesel produzido com o pé de
marmore é maior com o aumento da temperatura de ativacao. Estes
resultados foram corroborados pelas analises de HPLC que mostraram que
a 300 e 600°C a quantidade de tri e diacilgliceréis é alta, porém a 900°C
havia presenca de mais de 98% (porcentagem por area) de biodiesel,
comparavel com os resultados da anadlise do biodiesel padrdao. Os
resultados permitem concluir que o pé6 de marmore é eficaz para a
producdo do biodiesel de 6leo de soja quando seco a 900°C, sendo
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possivel o redirecionamento do residuo de marmoraria para producdo de
biodiesel.
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