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RESUMO

O aco é importante, pois destaca-se por ser um material 100% reciclavel, mesmo ele tendo
passado por diversas formas de fabricagéo, acarretando um gigantesco desenvolvimento. Sua
fabricagdo ocorre atualmente nos conversores Linz Donawitz (LD) que € onde ocorre a
formacdo do aco, sendo que a partir dai sdo fabricados os lingotes, e posteriormente as
chapas, chamado também de laminacgédo, que é quando através da forca de atrito entre rolos
e chapas, essas chapas vao se deformando, diminuindo sua espessura e aumentando seu
comprimento. Esse processo pode ser realizado tanto a quente, gerando uma grande
deformacédo nas chapas, tanto a frio, obtendo de acabamento superficial. O objetivo desta
pesquisa foi determinar a influéncia da temperatura durante a laminagéo das chapas, nesse
caso caracterizando processo a quente e a frio, nas propriedades mecéanicas do aco SAE
1020. Onde pretende verificar tal influencia, a partir da utilizacdo do ensaio metalogréfico.
Para realizar a andlise metalografica macrogréafica, seguiu-se as seguintes etapas, realizou-
se o corte do corpo de prova do aco SAE 1020. Em seguida, adicionou-se a amostra no molde
com resina, onde ficou durante 72 horas para secar. Apds, a secagem a peca foi lixada a méo
com lixas d’agua respectivamente nas seguintes granulometrias: 120, 220, 320, 600, 1200 e
1500 mesh, lixando até restar somente os riscos da Ultima lixa utilizada. Usando a maquina
Politriz, modelo DP-10 — marca Struers, fez-se o polimento da amostra. E para isto, ajustou-
se a vazao da agua, adicionou-se o abrasivo alumina; e com as duas maos foi segurado
levemente a pec¢a sobre o pano de polimento até que a superficie ficasse sem nenhum tipo
de ranhura. Para que a amostra, pudesse ser analisada microscopicamente, fez-se o ataque
guimico da mesma, utilizando Nital a 2% (2% de acido Nitrico e 98% de alcool etilico). Apos
0 ataque quimico limpou-se a amostra para remover os residuos do processo, através da
lavagem com &gua e éalcool, sendo em seguida, a mesma seca através do jato de ar quente,
proveniente de um secador. Com a amostra devidamente preparada, pode-se realizar a
analise macroscoépica, por meio do microscépio modelo Stereo Discovery.V8 - marca ZEISS
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com resolucao da lente de 20x, ja para a andlise microscépica o microscopio utilizado modelo
TNM 07T PL —marca OPTON com resolucéo de 100x. No resultado da macroscopia, percebe-
se que as fases de cor escura (carbono) aparecem em menor tamanho, onde consegue-se
visualizar os contornos de grdo, com linhas finas formando figuras disformes. Na microscopia,
visualizou-se a diferencga da distribuicdo dos gréaos entre a chapa fria e a chapa quente, sendo
possivel perceber que na chapa laminada a quente os grados por terem um crescimento
acarreta numa concentracao dos componentes (ferro e carbono). Com isso, percebe-se que
nas chapas que foram laminadas a quente consegue-se ver claramente as linhas dos
contornos de gréo, devido a temperatura que a chapa estava e pelo fato da chapa quando
laminadas a frio tenderem ao encruamento, ou seja, ficam mais duras e resistentes a medida
gue sofre a deformacao durante a laminacao.
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