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RESUMO

Dutos flexiveis sdo empregados em todo o sistema submarino de coleta e escoamento de
fluidos produzidos na industria do petrdleo. Esse equipamento deve resistir a meios
agressivos de elevadas temperaturas e concentragdes de cloretos, gas carbbnico e &cido
sulfidrico. O aco inoxidavel duplex (AID) se destaca na fabricacdo de dutos flexiveis, devido
as suas excelentes combinacdes de resisténcias mecanica e de corrosdo em diferentes
meios, além de boa tenacidade e excelente resisténcia a corrosdo sob tenséo e fadiga. Essas
propriedades estao associadas a microestrutura bifasica dos AID, composta por proporcdes
iguais das fases ferritica e austenitica. Para a fabricacdo dos dutos flexiveis é necessario
soldar as chapas de aco inoxidavel duplex, antes de sua conformagdo e montagem. A
soldagem dos AID’s se torna complexa devido aos precipitados intermetélicos que se formam
acima de 300°C e ao desbalanco austeno-ferritico. Trabalhos realizados anteriormente
mostram que tratamentos térmicos pos soldagem (TTPS) aplicados em AID’s tém como
objetivo solubilizar os precipitados indesejaveis e favorecer o aumento do teor de austenita.
Nesse contexto, a proposta desse trabalho é avaliar a microestrutura de juntas soldadas de
fitas de AID (UNS S31803) pelo processo TIG autégeno, submetidas a dois tratamentos
térmicos apds o processo de soldagem. As fitas de AID com 1,5 mm de espessura serao
soldadas e submetidas a tratamentos térmicos por inducdo, com as temperaturas de 1050°C
e 1150°C por 10 segundos. ApGs o TTPS as juntas soldadas serdo submetidos ao ensaio
metalografico, com as etapas de lixamento, polimento e ataque eletrolitico com acido oxalico
10%, para revelac@o dos nitretos e carbonetos. Para andlise da microestrutura sera utilizada
a microscopia confocal. E esperado que o TTPS interfira no percentual de ferrita, melhorando
0 balanco austeno-ferritico da junta, tanto na zona fundida, quanto na zona termicamente
afetada. Além disto, o TTPS podera interferir no tamanho de grdo das fases ferritica e
austenitica e favorecer a dissolugéo dos nitretos na matriz, formados durante o processo de
soldagem.
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