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RESUMO 

O escopo deste trabalho destina-se a estudos para levantamento de parâmetros para            
inspeção de soldas em linha de produção automobilística utilizando geradores de raios-X e             
detector digital. A ênfase do trabalho é direcionada às soldas tipo MAG, apoiando-se no              
método de atenuação da radiação ionizante, preconizando estimar a detecção dos defeitos            
nos cordões de soldas em componentes automotivos (Demi Bloc). Esses componentes           
possuem cordões de solda MAG e a espessura do material analisado apresenta variações             
entre 1,2 mm a 4,0 mm. O Demi Bloc é feito de um ferro-carbono (FeC), com baixo teor de                   
carbono em sua composição. Com intuito de identificar os possíveis defeitos das amostras             
soldadas, optou-se por averiguar as eventuais descontinuidades na solda simulando o limite            
de detecção dos sistemas de detectores digitais, variando sua dimensão da descontinuidade            
de 0,1 mm a 3,0 mm e as operando entre as energias de 0,16 MeV e 0,22 MeV. O contraste                    
simulado indica a habilidade do detector de receber a imagem e apresentar as diferenças de               
intensidade variando os tons de cinza na imagem radiográfica. Os resultados apontam que             
os detectores de 16 bits, são os mais adequados para as inspeções por raios X nas                
condições apresentadas, pois as variações de tons de cinza são mais abrangentes e tendem              
a evidenciar com mais profundidade as descontinuidades dos cordões de soldas MAG nas             
regiões de interesse, além de corroborar para o emprego da técnica de inspeção na              
detecção dessas falhas no processo de qualidade das montadoras. 
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