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RESUMO

Com os avancgos nas exploracdes de petroleo e gas natural em alto mar, cada vez mais &
necessario o desenvolvimento de ligas que suportem as severas condi¢cdes de exploragcéo
como: resisténcia mecanica, resisténcia a corrosdo e oxidacdo em altas temperaturas. As
superligas a base de niquel como o Inconel 625 (NiCrMoNb) é um dos materiais com essas
caracteristicas, porém seu alto custo torna inviavel sua utilizagdo em formas macigas. Um dos
métodos utilizados para reduzir este custo é o revestimento por soldagem de liga de Inconel
625, sobre materiais com custo menor, como 0 ac¢o carbono. Para equipamentos que
necessitam de materiais com resisténcia a corrosdo em altas temperaturas, normalmente
acima de 500°C, um dos principais requisitos para soldagem é o controle da composi¢céo
quimica da superficie do revestimento, e que a mesma tenha os valores de elementos
quimicos iguais ou proximos ao especificado para a aplicagdo. A porcentagem de ferro na
superficie do revestimento é um fator importante a ser controlado, devido a diluicdo da liga de
Inconel 625 com o substrato de aco carbono, o que podera afetar a resisténcia a corrosao da
liga, devido ao alto grau de oxidacéo do ferro em altas temperaturas, associado a redugao do
percentual de niquel, ja que parte deste é substituido pelo ferro em solucéo solida. Por esta
razdo a avaliacao do efeito do ferro na resisténcia a corroséo dos revestimentos de ligas a
base de niquel (Inconel 625) é um fator importante na utilizacéo deste processo. Este estudo
tem como objetivo realizar a soldagem de liga de Inconel 625 (ERNiCrMo-3) pelo processo de
soldagem MIG sobre chapa de aco carbono (SA-516 Gr.70), controlando o percentual de ferro
na Ultima camada de cada corpo de prova por meio de altura dos corddes de soldagem. Os
corpos de prova foram submetidos a analise quimica por meio de espectrometria de emisséo
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Optica, tendo sido encontrados 0s seguintes percentuais de ferro na superficie do
revestimento: 5%, 8%, 15% e 20%. Os corpos de prova foram preparados para realizar ensaio
de corrosdo de acordo com a norma ASTM G-48 método A, ensaio este especifico para
analise da susceptibilidade de corrosdo localizada por Pite. Esta técnica consiste em se
mergulhar corpos de prova em um fluido de cloreto férrico por 24 horas a uma temperatura de
50°C. Na sequéncia as superficies dos corpos de prova com os diferentes niveis de teor de
ferro foram observadas por meio de estéreo microscopio com ampliagcdo da ordem de 20x.
Os resultados indicaram que os corpos de prova de 5, 8 e 15 % nao apresentaram sinais de
pite em suas superficies, presentes somente na liga com 20 % de ferro, este valor esta muito
acima do maximo aceito para esta aplicacao.
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